
INSTRUKCJA MONTA˚U SYSTEMU TECTITE
„WciÊnij i zapomnij”

Z∏àczki systemu Tectite s∏u˝à do ekspresowego wykonywania instalacji hydraulicznych, bez u˝ycia skomplikowanych 
urzàdzeƒ, palników itp. Dzi´ki prostocie monta˝u, system jest 5 razy szybszy ni˝ tradycyjny system skr´cany. Pozwala 
zaoszcz´dziç do 70% kosztów monta˝owych, co zosta∏o dowiedzione niezale˝nymi badaniami.
Producent, Yorkshire udziela 30 letniej gwarancji na z∏àczki systemu Tectite pod warunkiem wykonania monta˝u zgod-
nie z jego wymaganiami i stosowania rur rekomendowanych producentów.

Uwagi monta˝owe:
Procedura monta˝u z∏àczek ca∏ej rodziny Tectite jest praktycznie identyczna, a ewentualne ró˝nice, takie jak u˝ycie 
tulejki korygujàcej, b´dà omówione w dalszej cz´Êci instrukcji. Dla zapewnienia czystoÊci z∏àczek oraz dla ochrony 
wewn´trznych uszczelnieƒ przed uszkodzeniami prosimy o wyciàganie ich z opakowaƒ bezpoÊrednio przed wykona-
niem ∏àczenia.
Rura powinna daç si´ ca∏kowicie wcisnàç w z∏àczk´ przy u˝yciu r´ki. W przypadku koniecznoÊci u˝ycia znacznej si∏y 
nale˝y sprawdziç czy koƒce rury nie sà uszkodzone (brak okràg∏oÊci, ostre kraw´dzie).
Z∏àczki Tectite sà wra˝liwe na bardzo wysokie temperatury, dlatego w przypadku ∏àczenia z instalacjami wymagajàcymi 
êróde∏ ciep∏a (instalacje lutowane), nale˝y przed pod∏àczeniem poczekaç do czasu ostygni´cia. W przeciwnym razie 
mo˝e dojÊç do uszkodzenia niemetalowych cz´Êci z∏àczki.
- Malowanie instalacji: z∏àczki Tectite mogà byç malowane farbami wodnymi. Niedopuszczalne jest malowanie farbami
  olejnymi i rozpuszczalnikowymi.
- Pod∏àczenie do bojlera: rura typu PEX nie powinna byç bezpoÊrednio pod∏àczana do bojlera lub innego, podobnego
  êród∏a ciep∏a. Pod∏àczenie powinno byç wykonane rurà miedzianà o d∏ugoÊci min 1m.

Wykonywanie po∏àczenia:
Aby wykonaç idealne po∏àczenie rura musi byç ca∏kowicie wciÊni´ta do Êrodka z∏àczki, a˝ do wewn´trznego punktu 
oporowego. Dla potwierdzenia, ˝e nastàpi∏o wsuni´cie rury na w∏aÊciwà odleg∏oÊç do wn´trza z∏àczki, zaznacz marke-
rem na rurze g∏´bokoÊç wsuni´cia (rys. nr 1). Mo˝na do tego celu u˝yç rekomendowanego przez nas markera g∏´bokoÊci 
lub zwyk∏ej taÊmy mierniczej. G∏´bokoÊç wsuni´cia w zale˝noÊci od wymiaru z∏àczki pokazuje tabela nr 1.
Sprawdê czy wn´trze z∏àczki jest czyste, tzn. czy na wewn´trznych o-ringach (uszczelkach) nie ma piasku, opi∏ków itp.
Nast´pnie wciÊnij pewnie rur´ w z∏àczk´, wykonujàc lekki obrót, a˝ do wewn´trznego punktu oporowego (rys. nr 2).
Upewnij si´, ˝e wczeÊniej zaznaczony markerem znak na rurze pokry∏ si´ z kraw´dzià z∏àczki (rys. nr 4), a nast´pnie 
pociàgnij lekko za rur´, dla upewnienia si´, ˝e po∏àczenie jest pewne.
Po wykonaniu instalacji zalecamy wykonanie hydraulicznej próby szczelnoÊci ciÊnieniem 1,5 razy wi´kszym, ni˝ plano-
wane ciÊnienie robocze.
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Tabela nr 1 (g∏´bokoÊç osadzenia rury)

15mm     28mm
18mm     28mm
22mm     30mm
28mm     32mm
35mm     40mm
42mm     42mm
54mm     45mm
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Przygotowanie do monta˝u:
Koƒce rur powinny byç oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczeƒ. Nale˝y sprawdziç czy koƒce sà okràg∏e (owalnoÊç 
jest niedopuszczalna), czy sà czyste i nie posiadajà rys i zadziorów. JeÊli to konieczne przytnij rur´ i przygotuj jak 
pokazano poni˝ej. Do ci´cia rur miedzianych zalecamy stosowanie dobrej jakoÊci przycinaczy rolkowych z ostrymi 
rolkami. Rury PEX powinno si´ przycinaç dobrej jakoÊci no˝ycami do rur (patrz rys. nr 1, 1a).

Po ci´ciu, koƒce rur nale˝y ogratowaç (oszlifowaç), w celu usuni´cia wszystkich zadziorów. Najlepiej jest wykonaç ma∏à 
faz´ na zewn´trznej kraw´dzi rury (rys. nr 2). Mo˝na to wykonaç przy pomocy zwyk∏ego pilnika, papieru Êciernego lub 
wykorzystaç nasz przyrzàd dedykowany T110 (dla Tectite Classic)/T115 (dla Tectite Sprint). Przyrzàdy te spe∏niajà trzy 
funkcje – pozwalajà okreÊliç Êrednic´ rury, mo˝na nimi oszlifowaç koƒce rur (rys. nr 2a) oraz wykorzystaç do okreÊlenia 
g∏´bokoÊci osadzenia rury w z∏àczce (rys. nr 3). Po szlifowaniu kraw´dzi oczyÊç rur´ z opi∏ków.

Stosowanie tulejki korygujàcej: przy instalacjach z rurà PEX nale˝y pami´taç o stosowaniu tulejki 
korygujàcej, która koryguje ewentualne b∏´dy okràg∏oÊci rury (owalizacja po ci´ciu szczypcami) oraz 
zwi´ksza jej wytrzyma∏oÊç. Zawsze u˝ywaj w∏aÊciwego rozmiaru tulejki, zalecanego przez producenta 
rury. Tulejka musi byç ca∏kowicie wciÊni´ta do rury przed wykonaniem po∏àczenia ze z∏àczkà Tectite 
(rys. nr 2b).

Uwagi dla projektantów i wykonawców:
Instalacje nale˝y tak kotwiç, aby umo˝liwiç ruch termiczny (rozszerzanie pod wplywem temperatury). Wprowadzanie 
p´tli czy kompensatorów pozwala unikàç tych problemów. Poni˝ej przedstawiamy proste techniki kompensowania 
ruchów termicznych.

Czyszczenie chemiczne: niektóre kontrakty mogà wymagaç, przed pe∏nym uruchomieniem, czyszczenia, czy przep∏ukania 
instalacji ró˝nego rodzaju Êrodkami chemicznymi. System Tectite jest kompatybilny z szerokà gamà produktów chemicznych.
Aby dowiedzieç si´ wi´cej na ten temat prosimy o kontakt z nami.
Luzy monta˝owe: projektujàc i wykonujàc system Tectite nale˝y zwracaç uwag´, aby monta˝, czy demonta˝ po∏àczeƒ 
móg∏ byç przeprowadzony bez wi´kszych trudnoÊci. Stosowanie odpowiednich odst´pów umo˝liwi ewentualne wpro-
wadzenie przyrzàdu demontujàcego (Tectite Classic). Nale˝y te˝ zachowaç odpowiednie odleg∏oÊci instalacji od Êcian 
oraz zakoƒczeƒ rur, po przejÊciu przez Êcian´. Minimalne odleg∏oÊci mi´dzy z∏àczkami oraz min. odleg∏oÊci od Êciany 
przedstawiajà poni˝sze tabele.

Wykorzystanie przyrzàdu T110/T115 do gratowa-
nia (szlifowania) kraw´dzi rur.

W∏ó˝ rur´ do odpowiedniego gniazda, wciÊnij do 
oporu i wykonaj kilka ruchów obrotowych. Kraw´dzie 
zostanà w∏aÊciwie przygotowane. OczyÊç rur´ z opi∏ków.

Wykorzystanie przyrzàdu T110/T115
do oznaczania g∏´bokoÊci osadzenia.

W∏ó˝ rur´ do odpowiedniego gniazda, wciÊnij do 
oporu i zaznacz markerem g∏´bokoÊç osadzenia. Znak 
ten musi si´ póêniej pokrywaç z kraw´dzià z∏àczki.
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Przycinanie
rur miedzianych

Rur przed
szlifowaniem

Metoda odpowiednia tylko
dla rur o Êrednicy 10mm.

Rur po
szlifowaniu

Gratowanie
pilnikiem

Widok w∏aÊciwie
przygotowanej
kraw´dzi rury

Przycinanie
rur PEX

Praca z przyrzàdami T110/T115

2a

min. dyst.
mi´dzy

z∏àczkami

min. dyst.
od Êciany

Wymagane przestrzenie dla z∏àczek
Tectite Sprint i Carbon
(niedemontowane).

Êrednica
DN

min. dyst.
mi´dzy

z∏àczkami

min. dyst.
od Êciany

Êrednica
DN

Wymagane przestrzenie dla z∏àczek
Tectite Classic, Pro i 316

(demontowane).
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ectite z∏àcza      
Z∏àczki Tectite zapewniajà wysokà wydajnoÊç i jakoÊç. Sà demontowalne,

majà smuk∏y profil i sà kompatybilne z wi´kszoÊcià rur. To jedyne z∏àcza,

które powinieneÊ mieç.

Metalowy korpus – wykonany

z mosiàdzu DZR korpus zapewnia 

sztywne, mocne i pewne po∏àczenie.

DemontowalnoÊç – Z∏àczki Tectite Classic sà w pe∏ni demontowalne, 
co pozwala na wprowadzanie zmian w instalacji, serwisowanie czy 
naprawy. Aby zdemontowaç z∏àczk´ Tectite Classic nale˝y wcisnàç 
pierÊcieƒ polimerowy przy pomocy specjalnego klipsa lub szczypiec.

O-ring – wst´pnie przesmaro-

wane uszczelnienie typu 

O-ring z materia∏u EPDM, 

zapewnia pewne uszczelnie-

nie mi´dzy rurà a z∏àczkà.

    

   

    

  

     

     

    

     

   

   

   

  

   

   

   

  

  

  

 

     

       

     

  

 
  
  

    
  
  

 

PierÊcieƒ chwytajàcy – unikalna konstrukcja 

pierÊcienia chwytajàcego, wykonanego ze stali 

nierdzewnej, zapewnia pewne mocowanie rur 

wykonanych z ró˝nych materia∏ów.

Kompatybilne z: rury PEX/PBrury miedzianerury

CI¢CIE:
Utnij rur´ Tectite przy 
pomocy przycinarki 
r´cznej. U˝ywaj narz´dzi 
dobrej jakoÊci 
zapewniajàcych prostà 
kraw´dê ci´cia. Upewnij 
si´, ˝e rura jest czysta
i wolna od uszkodzeƒ.

KALIBROWANIE:
U˝yj narz´dzia 
kalibrujàcego Tectite dla 
zapewnienia czystoÊci, 
prostopad∏oÊci i sfazowa-
nia kraw´dzi rury. Kalibro-
wanie koryguje owalnoÊç 
rury powsta∏à po ci´ciu
i przygotowuje do wprowa-
dzenia tulejki kalibrujàcej 
TectSEAL.

CENTROWANIE:
WciÊnij tulejk´ kalibrujàcà 
TectSEAL 3PS do rury, do 
momentu kiedy ko∏nierzyk 
tulejki zetknie si´ 
z przygotowanà kraw´dzià 
rury. Tulejka TectSEAL 3PS jest 
wst´pnie przesmarowana.
Przed wciÊni´ciem tulejki 
upewnij si´, ˝e wszystkie opi∏ki 
zosta∏y usuni´te z wn´trza rury.
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Rura Tectite jest wytwarzana z integralnà warstwà aluminium zapewniajàcà niezrównanà 
jakoÊç i naprawd´ wydajny monta˝ instalacji. Metalowa cz´Êç konstrukcji rury umo˝liwia 
zachowanie kszta∏tu jaki nada jej instalator (∏uki 90°, itp.). Rury Tectite oferujà wyjàtkowe 
korzyÊci dla instalacji. W po∏àczeniu z demontowalnymi kszta∏tkami mosi´˝nymi dajà 
system, którego nie porównasz do ˝adnego innego na rynku.

 ectite rury i tulejki TectSEAL 3PS
        

           

  

   

     

    

         
         

        
       

   

   

    

  

    

Adhezja – po∏àczenie ze 

sobà dwóch warstw PE-Xc

i Aluminium skutkuje znacznà 

redukcjà rozszerzalnoÊci 

termicznej.

PE-Xc – wewn´trzne i zewn´trzne 

warstwy wykonane z PE-Xc pozwalajà 

na zastosowanie rury w wielu

aplikacjach, w tym w instalacjach 

wody pitnej, instalacjach grzewczych

i uk∏adach niskich temperatur.

Warstwa Aluminium – 

zapewnia rurze Tectite

jej unikalne w∏aÊciwoÊci 

fizyczne i wysokà jakoÊç.

Tulejka centrujàca – 

wykonana ze sztywnego

i mocnego materia∏u

Fortron PPS zapewnia

pewne po∏àczenie.

Zewn´trzny O-ring  – do wprowadzenia

w z∏àczk´. Wykonany z materia∏u EPDM  

jest wst´pnie pokryty Êrodkiem smarnym 

dla u∏atwienia monta˝u.

Wewn´trzny O-ring
– do wprowadzenia
w rur´. Wykonany
z materia∏u EPDM jest 
wst´pnie pokryty 
Êrodkiem smarnym dla
u∏atwienia monta˝u.

     

     

     

   

   

    
  
   

  
  

   
    

   

  
   

  
  

   
   

   
   

   

   
     
   

   
   

     
 

   
     

    

POMIAR:
Zmierz g∏´bokoÊç wsuni´cia
i oznacz to miejsce wyraênie 
na rurze. Do tego celu 
mo˝esz równie˝ wykorzystaç 
narz´dzie Tectite 
kalibrujàco-gratujàco
-oznaczajàce.

POD¸ÑCZANIE:
WciÊnij mocno rur´
w z∏àczk´ do momentu 
zgrania si´ znacznika na 
rurze z pierÊcieniem z∏àczki.
Lekkie obracanie rury 
podczas wciskania u∏atwia 
monta˝ w z∏àczce.

SPRAWDZANIE:
Pociàgnij do ty∏u rur´
w celu sprawdzenia 
poprawnoÊci po∏àczenia.
Z∏àczki Tectite pozwalajà
na obrót po∏àczonej rury.

Wy∏àcznie do u˝ycia z demontowalnymi z∏àczkami Tectite i TectSEAL™ 3PS
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